Die Problemlésung nach MaR
fur die Keg-Logistik

KEGcontrol

Keg-Verwaltung in der modernen Brauerei

Kamera-Lesestation ohne bewegte Teile,
Lesung der Keg-Codierung im Durchlauf

Keg-Logistik -

der komplette Keg-Umlauf ,,im Griff*

Der technische Zustand und Verbleib der Kegs ist firr
den Braumeister nach wie vor eine unbekannte GroéRe.
Bei oft mehreren zehntausend Kegs im Falkeller ist
eine manuelle Registrierung des Ein- und Ausganges
oder z.B. der Wartungsvorgdnge am Fitting beim ein-
zelnen Keg fast unméglich. Die bewahrten Keg-
Codierungen datixPLUS und datixLASER sowie der
Transponder erdffnen komplett neue Md&glichke iten der
Keg-Verfolgung. Das darauf basierende Logistik-
System KEGcontrol erfillt die bisher offen gebliebenen
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Winsche nach Transparenz im Falkeller mittels [0-
ckenloser Registrierung aller ein- und ausgehenden
Kegs. Zudem erlaubt es die tagesaktuelle Kontrolle des
technischen Zustandes. Damit bekommt der Braumeis-
ter seinen Kegbestand endlich logistisch "in den Griff".
Auflerdem ist mit Einfihrung der sogenannten ,logi-
schen Palette auch die Verfolgung bis zum Verleger
und darliber hinaus machbar geworden. Die Opsis
GmbH offeriert die ganze Bandbreite der neuen Technik



KEGcontrol - die Keg-Verwaltung ,,a la carte*

2 Die Datenplakette / Laser-Codierung

Die Klarschrift -Plakette datixPLUS (bei umschau mten
Kegs) bzw. auf der identischen Laser-Codierung (auf
Ganzmetallkegs), ermdglicht die maschinelle Identifik a-
tion des Einzelkegs
* Die Erfassung erfolgt im Durchlauf, ohne Anhalten
der Kegs, mit bis zu 2000 Kegs pro Stunde.
* Keinerlei bewegte Teile, daher nahezu wartung sfrei.

datixPLUS ist unzerstérbar in
die ummantelten Kegs einge-
bracht. Auf Metall-Kegs wird
sie dauerhaft aufgelasert.
Beide Codierungsarten errei-
chen die gleiche Lebensdauer
= wie das Keg selbst.

* Die Erfassung der Kegnummer anhand der typischen
Erkennungsmarken ist patentiert und garantiert eine
einzigartige Lesesicherheit.

<> Der Transponder

Vor allem In PLUSKEGs der Schafer Werke haben sich
die Transponder des Typs AEG ID 200 bereits bewahrt.
Fur kleine Brauereien mit nicht
allzuhohem Kegbestand ist der
Transponder hervorragend
geeignet, weil dann die nach
wie vor hohen Einbaukosten im
Vergleich zu den Lesegeraten
keine grof’e Rolle spielen. Ein
geringfligiger  Nachteil der
Transponder -Technik  gegen-
Uber datixPLUS ist die erforder-
liche verschleiRbehaftete Me-
chanik zum Stoppen und Nachfiihren auf die Keg-Hbhe.

< Die Datenstation

* IBM-kompatibler PC mit Monitor und Drucker

* Unterbringung in beliebiger Entfernung von den Le-
sestationen, z.B. in der Meister-Kabine

* Echtzeit-Datenbank mit Sortier-Funktion fir vielféltige
Sortierkriterien (z.B. Umlaufhdufi gkeit).

* Abgabe des Sortierbefehls an die Lesestation (Wei-
che) schritthaltend mit dem Keg-Transport, zur U-
bergabe des Kegs in die Keg-Werkstatt.

* Jederzeitige Anderungsmdglichkeit der Sortierlisten
mit unmittelbare r Reaktion.

< Die Software

* Zahlreiche Verwaltungs - und Statisti kfunktionen, z.B.:

« Bestandskontrolle, Verweilzeit -Ubersicht, Abfilld a-
tum und -Schicht fir sdmtliche Kegs.

* Tagliche, monatliche, jahrliche Produktion sstatistik

Scheiben-Transponder
fur die Keg-Codierung

* Sortierverwaltung, z.B. zur Aussortierung aller Kegs
mit einer bestimmten Anzahl von Befillungen oder

Einsatzmonaten (z.B. zur periodischen Fitting-

Wartung), und, und, und ...
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Eine der zahlreichen Menu-Blatter von KEGcontrol

< Kegverfolgung bis zum Verleger

Fir diese Aufgabenstellung haben wir Standard -
Lésungen parat, die Erweiterungen des inhdusigen Lo-
gistik-Konzeptes beinhalten. Deren Darstellung wiirde
den Rahmen dieses Ubersichtsprospektes sprengen.
Fragen Sie uns nach Details!

YWascher Lesestation 1

Pusher

\

Leergut-

Eingang keg-Mr, l' [ﬁ‘;nungl

Dichiung gewechselt * <

* Sonstige Keg-Mr,
L, Arbeitsschritte z.B. 11003
Daten-Stati - Boden-Reparatur 48567
s S| - Fitting-Austausch Druck- daitecd
- Speer-Wechsel usw/ [Abfalll
I i handykKEG
Ret:Nr | : offline

vollgut | Unterfillungs- F
Ausgang | Prifung

Wartungs
Eereich

handykEG

Abfill-
Anlage

Lesestation 2

Druckprifung

Komplettes Logistik-Layout fir die technische Keg-
Verwaltung mit Leergut- und Vollgut-Lesesystem sowie
Handlesegeraten fur den Service-Bereich

Wenden Sie sich direkt an die Erfinder der Keg-
Logistik - wir beraten Sie gerne und liefern die maRge-
schneiderte Komplettldsung fiir lhre Anforderu ngen!

Gesellschaft fur
maschinelles Sehen mbH

ePost: info@opsis.de
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Am Ribsamenwiihl 5 * 67346 Speyer
Fon (06232) 3303-0 * Fax (06232) 3303-99

Internet: www.opsis.de



