Die Problemlésung nach Mal}
fur die HolzfuBboden-Industrie

GROOVEchecker

Inline-Prufsystem fur die Nut- und Feder - Prufung

Die Nut- und Feder-Frasung und die
Einbringung eines Keders sind heu-
te die zentralen Produktionsschritte
bei der Holz-FuRboden-Produktion.
Die Branche suchte jahrelang nach
einem Prifmittel, das diesen Pro-
duktionsschritt zuverlassig Uberwa-
chen konnte.

Nach Jahren der Entwicklung ist es
nun geschafft: Die erste Inline-3D-
Prufanlage fur die Nut- und Feder-
Frasung ist in Betrieb gegangen.
Sowohl Einzel-Fehler — wie z.B. ort-
liche Frasfehler, bedingt durch

o |
AN den Schaltschranken fur die Langs-
tnd Quer-Anlage wird bei jeder verdach-

_‘.évtéi_gen Veranderung sofort alarmiert!

Fremdteile im Transport-Kanal — als
auch die normale Fraser-Degra-
dation werden prazise tberwacht.
¢ Bei "schleichender" Veranderung
eines FrasmaRes bekommt der
Bediener eine visuelle Warnmel-
dung - an der 3-Farben-Ampel
und am Bildschirm.
¢ Bei Einmal-Fehlern wird markiert
zur automatischen Ausschleu-
sung.
e Bei Mehrfach-Fehlern kann ein
Maschinen-Stopp vorgewahlt
werden.

Damit hat die Produktionsmannschaft die Dielenproduktion endlich im Griff — ohne den Zeitaufwand
und massenhaften Ausschuss, wie er bei der bisherigen Stichprobenprufung oft unvermeidbar war.



So funktioniert der GROOVEchecker

Die dreidimensionale Vermessung von Nut- und Feder- | jedoch nur dank eines patentierten Verfahrens -Zusatzes
Mafen erfolgt nach dem bekannten Verfahren der Licht- | mdglich. Fir jeden Profiltyp wird einmalig ein Prifplan er-
linien -Triangulation . Hierzu arbeiten jeweils ein Laser und | stellt. Danach muss bei Profiwechsel nur noch der pas-
eine Kamera zusammen. Die universelle Vermessung ist | sende Prifplan aufgerufen werden.

A i
/3_17“ Beispiele von erreich- 7 — -
i baren MaRen anhand (
A eines "KIick"_—ProfiIes x "
(rechts Nut, links Feder) v 3

e alle ca. 5 oder 10 cm komplette Hohen -/ Profilerfa ssung
e Wiederholgenauigkeit: + 0,020 ... £ 0,050 mm
e Messung der Deckbreite / Decklange auf + 0,050 mm

Verleursmessungen: Lanyszeirs Hut

Profil: Tin Clic

Seiten- Ruckan-
ansicht 3D- sicht 3D-
Messkopf mit Messkopf
Laser-Linien- mit auto-
Trian- matischer
gulation Optik-
(Laser-Licht- Reinigung.
linien in Langs-
Bildmitte und Quer-
sichtbar). Die linie sind
Frasung wird jeweils mit
aus 2 Rich- 2 Kopfen
tungen ge- links / rechts
praft bestuckt

¢ Vorschubg eschwindigkeit bis 300 m / min e Optional: Winkligkeit entsprechend + 0,050 mm

e Optional: Integrierte Keder-Positionsprifung in 3D
e Markierfunktion mit Dielen-Tracking
e Alarm-Anzeige bei haufiger Grenzwertliberschre itung

Bildschirm-Anzeigen:

o Echtzeit-Anzeige
der 4 Kamera-Bilder

o Piktogramm-
Anzeige der Fréser
mit zugeordneten
Soll- und Ist-Maf3en

¢ Anzeige der Fraser-
Verstellmalie

e Echtzeit-Toleranz-
Anderung bei lau-
fender Messung

. W =~ e Echtzeit-Anzeige

e e - der Verlaufe von bis
zu 12 wahlbaren
MalRen, (jeweils 6
fir Nut und 6 far
Feder) in fortlaufen-
dem Echtzeit-
Diagramm

e Farbumschlag im
Diagramm bei

A oy | o 4 4To) [ ewtueri| verasse

-
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Verlsufsuessungen Lengssaite Fadsr

Uberschreiten einer
Warngrenze
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