Die Problemlésung nach MaR
fiir die Getrankeindustrie

CLIPLOCKchecker

Automatische Biigelflaschenkontrolle
mit Kamera-MefRtechnik

Der opsis CLIPLOCKchecker im Einsatz bei der Schwaben-Brauerei, Vaihingen

Die Biigelflasche erfordert besondere Sorgfalt bei der Wartung

Die Bigelverschlul¥flasche feiert ihr Comeback.
Wachstum im Biermarkt ist heute gerade noch bei
Spezialitdten erzielbar. Dazu gehért die Bulgel-
verschlufflasche, die als Traditionsprodukt zuneh-
mend ihre Liebhaber findet.

Soweit zur guten Nachricht. Jeder Braubetrieb, der
das Produkt anbietet, kennt die Nachteile: Neben
dem hohen technischen Aufwand fir die Bigelver-
schlieBung ist es vor allem die Qualitatssicherung
des Bigelverschlusses, die Schwierigkeiten bereitet.
Insbesondere der hygienische Zustand des Dicht-
gummis ist haufig verheerend. Verschmutzun-

gen und Schimmelbildung kénnen die Kunden ab-
stoRen. Aber auch verbogene und rostige Biligel und
abgeplatzte Haltekndpfe am Kléppel beeintrachtigen
das Produkt-lmage und kénnen zu Problemen bei
der Bugelverschlief3ung fuhren.

Bisher hat man die Aussortierung weitgehend
menschlichen Prifpersonen Uberlassen - eine er-
mudende und auch nicht sehr effektive Prifmetho-
de. Dank moderner Kameratechnik und den bei
opsis entwickelten Verfahren ist die Prifung jetzt
endlich automatisierbar - und das ,Kamera-Auge”
ermidet nie !



ugelverschluR-Priifung

Wie funktioniert die Kamera-Priifung?

Die Bugelflaschen werden mit einem herkémmlichen
Kettenbandforderer zuerst in die mechanische Aus-
richteinheit eingegeben. Dort wird die Flasche in eine
einheitliche Drehlage gebracht sowie der Kléppel so
ausgerichtet, dal} die Unterseite mit Gummi und Ke-
ramikknopf von auf3en sichtbar wird. Am Auslauf der
der Ausrichtmaschine ist eine CCD-Farbkamera mit
Beleuchtungseinheit angebracht, welche den oberen
Teil der Flasche aufnimmt. Dies erfolgt im freien
Durchlauf der Flasche, ohne Anhalten. Nachdem das
Bild ,eingefroren ist, wird die Priifung im gespeicher-
ten Bild durchgefiihrt. Hierzu startet zuerst ein mehr-
stufiges Suchverfahren, um die zu prifenden Teile in
ihrer Position zu erfassen: Dichtgummi, Keramik-
knopf, Blgel.

Danach werden die Prifschritte durchgefihrt:

2 Gummiprifung:
- Vollstdndikeit, Risse
- Verbleichen und kreisférmige Druckstellen
- Schimmelbildung und Veschmutzung
S Keramik-Knopf-Prifung:
- Beschadigungen, Vollstandigkeit
2 Bugelprifung:
- Rost und Verbiegungen

Die fehlerhaften Flaschen werden im Auslauf mittels
einer Sortierweiche aussortiert und einem Repara-
turplatz zugefuhrt.

Lieferumfang

Die Prufanlage besteht aus dem mechanischen Aus-
richter mit Sortierweiche und dem Bildverarbeitungs-
system mit Farb-Monitor im Schaltschrank sowie der
CCD-Farbkamera mit Beleuchtung.

In einer Low-Cost-Variante ist auch der Einbau der
Praftechnik in einen bereits existierenden Bugelfla-
schen-Verschlieller moglich. Es missen hierbei je-
doch bestimmte Ausrichtkriterien erfillt sein, die
nicht von jedem Maschinentyp erreicht werden.

mit Kamera-Technik

Nachteilig ist beim Einbau in eine vorhandene Bu-
gelverschlieBmaschine, dald gefiillte Flaschen aus-
geschleust werden, die dann auch im gefiilliten Zu-
stand repariert werden mussen.

Der Vorteil liegt im unschlagbar guinstigen Preis, da
die zuséatzliche Ausrichtmechanik entfallt.

Priifkriterien

Biigel:
- Verrostung
- Verbiegung

I
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Gummi:

- Vollstandigkeit

- Risse

- Verbleichung

- Druckstellen

- Schimmelbildung
- Verschmutzungen

Keramik-Knopf:
- Beschadigungen
am Aufdenrand

Und das sind unsere Empfehlungen:

2 Uber 10 Jahre Erfahrung in der Brauerei- und Ge-
tranke-Industrie und bei Glashitten mit zahlrei-
chen Anlagen fir die Qualitatsprufung und Pro-
dukt-Erkennung mit Kamera-Technik.

2 Industrielle Rechnerhardware mit superschnellen
Bildverarbeitungsprozessoren

< Ausgeklugelte Erkennungs-Algorithmen, entstan-
den in jahrelanger Erprobung

2 Und nicht zuletzt: Viele Referenzanlagen bei
Brauereien und sonstigen Getrankebetrieben so-
wie in Glashutten.

Ausrichteinheit:
Maschinenteile in Edelstahl
bzw. Kunststoffen bester La-
gerfahigkeit ausgefihrt. O-
berteil mit transparenter
Schutzverglasung. Male ca.
1800 x 1900 x 2050 mm
(LxBxH). Anschluwert ca.

Technische Daten:

Rechner u. Bedieneinheit:
Zentraleinheit 19", 4HE, mit
Intel-Verwaltungsrecher und
Spezial-Rechnerkarten fiir
Bildverarbeitung. Farb-
monitor 17 XVGA, Tastatur,
Komponenten eingebaut im
Edelstahlschaltschrank, ca.
520 x 800 x 600 mm

Kamera und Beleuchtung:
Hochaufldsende CCD-Farb-
Kamera, Langlebige LED-
Blitzbeleuch- tung, zusam-
men mit Kamera im Edel-
stahlgehduse mit Glasfront
eingebaut. Abmessungen ca.
150 x 200 x 250 mm

1,5 kW. Leistung 13.000/ h
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